KRW Leipzig

Walzlager flr Rollenpressen




Walzlager fur Rollenpressen

Rollenpressen - auch Walzenpressen genannt - werden haufig zum Zerkleinern von mittelhar-
ten bis harten Materialen wie zum Beispiel Erzen, Kohle, Zement oder anderen mineralischen
Stoffen genutzt.

Der Aufbau dieser Zerkleinerungsmaschinen dhnelt Ein Teil der Energieeinsparung resultiert aus dem Ein-

dem von Walzenbrechern oder Gutbett-Walzenmuih- satz von anwendungsoptimierten Walzlagern. Aus
len. Zwei gleichgroBe Walzen rotieren gegeneinander diesem Grund vertrauen namenhafte Hochleistungs-
mit gleicher Umfangsgeschwindigkeit. Durch die- rollenpressenhersteller auf die bewédhrte Qualitat der

sen Aufbau ergibt sich ein hdéherer Durchsatz an KRW Walzlager. KRW betreut seine Kunden dabei
Material und damit ein héherer Wirkungsgrad. Gegen- von der ersten Idee bis zum Auslauf der Serienpro-
Uber anderen Zerkleinerungsmaschinen hat eine duktion und weit in den Ersatzteilbedarf hinein mit
Rollenpresse auBerdem ein zweistelliges Energie- groBer Kompetenz und langjahrigem Wissen.
einsparpotenzial im mittleren Bereich. Damit ist sie

die 6kologisch und 6konomisch beste Losung.

Rollenpressen sind stets mit einer Fest-Los-Lagerung ausgestattet, um Wéarmedehnungen auszugleichen,
die durch den Arbeitsprozess auftreten. Zum Einsatz kommen vorwiegend Walzlager, die fur die Aufnahme
von hohen radialen und axialen Belastungen geeignet sind. Je nach GréBe der Rollenpresse werden dabei
Pendelrollenlager oder eine Kombination aus zwei vierreihigen Zylinderrollenlagern (Radiallager) und zwei
axialen Pendelrollenlagern (Axiallager) verwendet.



Lageranordnung Pendelrollenlager

Da der Langenausgleich bei Pendelrollenlagern tGiber
den AuBBenmantel des Lagers erfolgt, kann es zu
Blockaden durch Passungsrost oder andere Stor-
faktoren kommen. Aus diesem Grund empfiehlt KRW
die Verwendung von Zylinderrollenlagern, bei denen
der Langenausgleich im Lager wahrend Drehbewe-
gung vollzogen wird.

Lageranordnung Mehrreihiges Zylinderrollenlager mit
Axial-Pendelrollenlager (Fest-Loslager)

Das Festlager besteht dabei aus mehreren Kom-
ponenten. Zwei in X-Anordnung befindliche
Axial-Pendelrollenlager bilden ein zweiseitig wir-
kendes Axiallager. Wichtig ist hier, dass die Lager
radial freigestellt und mit Federn axial vorgespannt
werden. Kombiniert mit einem vierreihigen Zylinder-
rollenlager als Radiallager ergibt sich so ein auBerst
leistungsstarkes Festlager.

Durch die standige Weiterentwicklung der eingesetzten Lager ist auch bei gleichbleibendem Bauraum eine
Steigerung der Lebensdauer mdglich. Die vierreihigen Zylinderrollenlager werden beispielsweise mit einer
gréBtmdglichen Anzahl von Walzkérpern ausgestattet. Dies ist nur méglich durch den Einsatz von Bolzenka-
figen und Hohlrollen. Durch die anwendungsspezifische Warmebehandlung und die optimierte Mikrostruktur
der Oberflache der Komponenten bietet KRW den Kunden die bestmdgliche Losung und setzt sie um.

Vertrauen Sie auf das Know-how von KRW

Wir realisieren stets den neuesten Stand der Technik.

} Neben der Lebensdauerbetrachtung (nach ISO281)
und der Referenzlebensdauerbetrachtung (nach ISO/
TS16281) kdnnen auch FE-Analysen von Einzelkom-
ponenten durchgefuhrt werden.

} Wir unterstitzen lhr Montage-Team bei der hydrau-
lischen und thermischen Montage und Demontage
der Walzlager.

Wir fihren Schwingungsanalysen der Lager durch,
um frihzeitig notwendige InstandhaltungsmaBnah-
men zu definieren.

} Wir helfen bei der Schadensanalyse von auffalligen
Lagern auch von anderen namhaften Herstellern.

} Wir helfen lhnen bei der Auswahl des richtigen
Schmierstoffes.



Service und Engineering

Neben den géngigen Standardwélzlagertypen bietet das KRW-Portfolio ein umfangreiches Sortiment an
Sonderlagern, mit denen wir individuelle Lagerungslésungen realisieren. Das Team unsere Anwendungs-
technik unterstiitzt Sie gern von der Auswahl und Auslegung der optimalen Walzlagerlésung bis zur Montage

und Demontage bei Ihnen vor Ort.

Nahaufnahme einer Materialermiidung

Montageunterstiitzung

Vorschadigungen bei der Montage oder beim
Handling von Walzlagern sind nach der Schmierung
die zweithaufigste Ursache fir vorzeitige Lageraus-
falle. Vor allem schwere und groBe Walzlager sind
nicht einfach zu montieren. Sie kénnen durch
Unachtsamkeit, falschen Transport oder durch
Fehler bei der Montage leicht beschadigt werden.

Vermeiden Sie solche unndétigen Probleme und
Kosten! Unsere Ingenieure beraten Sie im Vorfeld
der Lagermontage und helfen lhnen, Initialfehler zu
vermeiden. Wir empfehlen lhnen die beste Monta-
gestrategie und stehen lhnen auch vor Ort unter-
stitzend zur Seite.

Befundung und Schadensanalyse

Walzlager gehdéren zu den mit Abstand am
hochsten belasteten Maschinenkomponenten.
Dementsprechend oft findet man bei Maschinen-
defekten die deutlichsten Anzeichen und massiv-
sten Schaden an den Lagerungen.

Allerdings ist das Walzlager nur in den seltensten
Fallen auch die Ursache fur den Schaden. Wir
helfen Ihnen dabei, die Ursache fiir den Lageraus-
fall zu finden und den Schaden zukinftig zu
vermeiden.

Nutzen Sie unsere Erfahrung und unsere umfang-
reichen Méglichkeiten:

e \Visuelle Lagerbefundungen
e Schmierstoffanalysen

e Metallografische Untersuchungen und Be-
wertung von Walzlagern

¢ Messtechnische Analyse aller Komponenten

e Erfassen von Formabweichungen und Ober-
flachenstrukturen von Walzlagerkomponenten

e REM Untersuchungen zum Nachweis von
bspw. Elementen oder Stromdurchgang

e Auslegungsseitige und kalkulatorische

Uberpriifung der Lagerung

e FE-Analysen von Maschinenkomponenten
und Festigkeitsbetrachtungen

Das erfahrene Team der KRW-Anwendungstech-
nik unterstutzt Sie gern.



Qualitat und Zertifizierung

Hochprazise Walzlager erfordern erstklassige Qualitat. Dafiir sorgen nicht zuletzt unsere innovativen Ferti-
gungsverfahren, unser Qualitdtsmanagementsystem sowie unser hoher Anspruch an Arbeitssicherheit und
Umweltschutz. Die Qualitatssicherung ist bei uns ein wichtiger Teil des Fertigungsprozesses und wird durch
regelmaBige Audits unterstlitzt. Damit garantieren wir unseren Kunden konstante und héchste Produktqua-
litat.

Werkstoffprufung

Neben werkstofftechnologischen Prifungen wie
der Héarteprifung sind metallografische Untersu-
chungen zur Bestimmung der chemischen Zusam-
mensetzung, der Ermittlung des Reinheitsgrades
sowie der Beurteilung der jeweiligen Geflige zum
Standard fur die Wélzlageranwendung geworden.

Auch Ultraschall-, Magnetpulver-, Wirbelstrom- und
Schleifbrandprifung werden in unserem hauseige-
nen Werkstoffpriflabor durchgeftihrt.

Somit sind wir in der Lage die Qualitat der Werkstof-
fe vor und nach der Warmebehandlung sicherzu-
stellen.

Gefligebild einer Wélzlagerkomponente

Zertifzierte Qualitat

Unser Qualitdtsmanagement ist nach DIN EN ISO
9001 zertifiziert. Zusétzlich erflllt KRW die hohen
Anspriiche an das Energiemanagementsystem
der DIN EN ISO 50001.

Als Q1-Lieferant der Deutschen Bahn mit Herstel-
lerbezogener Produktqualifikation (HPQ) ist KRW
bereits seit mehr als zehn Jahren befahigt sicher-
heitsrelevante Bauteile wie Radsatzlager zu liefern.



Mehrreihige Zylinderrollenlager
Rollenpressenlager

P Aufnahme sehr hoher radialer Lasten
D Genaue Wellenfiihrung bei hoher Steifigkeit
P Innenringe und AuBenringe mit Rollenkranz separat lieferbar

Bezeichnung Dimensionen [mm] Tragzahlen [kN] M[iZ?e
d D B F r r1 Cr COr m
(leistungs-
gest.)
12.49.12 500 710 480 558 5 17x20° 14740 25800 620
12.59.05 600 820 550 660 3 18x20° 18570 32900 870
12.64.04 650 900 650 715 7,5 20x20° 24840 45700 1300
12.70.03 710 1000 715 787,5 4 22x20° 30400 55265 1845
12.85.02 850 1150 840 928 4 23x20° 40470 77000 2575
12.89.05 900 1280 930 1000 4 25x20° 48150 98120 4011






Pendelrollenlager (radial)
Rollenpressenlager

P Ausgleich von Winkelfehlern

} Aufnahme hoher radialer und axialer Krafte aus zwei Richtungen

P Geeignet fiir mittlere Drehzahlen

Erma-
. dungs-
Bezeichnungen Hauptabmessungen Tragzahl Drehzahlen Masse
grenzbe-
lastung
avn stat Referenz- Grenz-
yn. ’ drehzahl drehzahl
d D B C C, C, N, n,
mm kN kN min-" kg
23176EA.S.M 380 620 194 4050 7750 530 526 950 237
24176EA.S.M 380 620 243 5100 9900 678 323 850 296
23192EA.S.M 460 760 240 5900 11500 748 402 740 444
24192EA.S.M 460 760 300 7350 14800 965 240 670 559
231/500EA.S.M 500 830 264 7000 13800 879 355 660 587
241/560EA.S.M 560 920 355 10600 | 21700 1348 175 520 965
231/750EA.S.M 750 1220 365 13800 | 29000 1679 197 400 1728
241/750EA.S.M 750 1220 475 17500 | 37600 2181 114 360 2228
241/900EA.S.M 900 1420 515 21600 | 49300 2749 100 280 3173

Anmerkungen

Oben genannte KRW-Lager sind auch in konischer Ausflihrung erhéltlich.



Abmessungen AnschlussmaBe Berechnungsfaktor
d, D, d, n, i d_,min D,,max | r,max e Y1 Y2 Y3
mm

453,7 540,2 12,5 23,5 5 400 600 4 0,29 2,32 3,45 2,26
444.8 531 9,5 17,7 5 400 600 4 0,38 1,79 2,67 1,75
556,4 665 12,5 23,5 7,5 492 728 6 0,3 2,28 3,39 2,23
542,9 646,8 12,5 23,5 7,5 492 728 6 0,38 1,78 2,65 1,74
606,7 725,5 12,5 23,5 7,5 532 798 6 0,3 2,25 3,34 2,2
664 793,2 12,5 23,5 7,5 592 888 6 0,36 1,87 2,79 1,83
902,6 | 1075,8 12,5 23,5 9,5 790 1180 8 0,28 2,37 3,53 2,32
876,8 | 1046,2 12,5 23,5 9,5 790 1180 8 0,38 1,79 2,67 1,75
1001,8 | 1231,4 12,5 23,5 12 948 1372 10 0,35 1,95 2,9 1,91



Pendelrollenlager (axial)
Rollenpressenlager

P Ausgleich von Winkelfehlern
P Aufnahme hoher axialer Kréfte aus einer Richtung
P Geeignet flr mittlere Drehzahlen

Ermu-
. dungs-
Bezeichnung Hauptabmessungen Tragzahl Drehzahl Masse
grenzbe-
lastung
dvn stat Referenz- | Grenzdreh-
yn. : drehzahl zahl
d D B C C, C, N, n,
mm kN kN min-"’ kg
29256EA.MB 280 380 60 1040 4700 405 935 1700 18,9
29272EA.MB 360 500 85 1840 8500 690 671 1200 48,9
29276EA.MB 380 520 85 1920 9100 730 628 1200 51,3
29284EA.MB 420 580 95 2230 10800 845 566 990 72,6
292/560EA.MB 560 750 115 3440 18100 1330 386 760 139
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Abmessungen AnschlussmaBe
d, D, T, T, T, T, A I d_,min d,max | D,max | r,max
mm mm
360 323 30,5 22 38 57 150 2,1 330 293 351 2,1
470 423 44 31 51 81 194 4 430 379 461 3
490 441 42 31 53 81 202 4 445 394 480 3
545 489 46 34 58,5 91 225 5 495 439 534 4
715 644 61 41 71 111 302 5 655 587 697 4

Sie haben Fragen oder benétigen weitere Angaben zu unseren Produkten?
Unser Vertriebsteam steht lhnen gerne zur Verfiigung.

Q49 (0) 341 45320-0 <

sales@krw.de
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Kugel- und Rollenlagerwerk
Leipzig GmbH

GutenbergstraBe 6
04178 Leipzig
Germany

Telefon: +49 (0) 341 45320-0
E-Mail: sales@krw.de

www.krw.de



